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/ WPROWADZENIE

* Trudnosci w
eksploatowaniu
elementow
nadziemnych instalacji
gazowych




DOBOR POWtOK MALARSKICH

~ 1. KLASYFIKACJA SRODOWISK

« OKRESLA PODZIAt W ZALEZNOSCI OD MIEJSCA
ZASTOSOWANIA — DOTYCZY ELEMENTOW C2 mata
NADZIEMNYCH

C1 bardzo matqg

« WSKAZUJE SZACOWANY UBYTEK MASY LUB GRUBOSCI C3 Srednia

MATERIALtU W PIERWSZYM ROKU EKSPLOATACII DLA

NIEZABEZPIECZONEJ POWIERZCHNI C4 duza

* DLA ELEMENTOW ZANURZONYCH W WODZIE/ GRUNCIE  C5 bardzo duza
WYSTEPUJA KLASY LM1 DO LM4

CX ekstemalna

Tabela. Klasyfikacja srodowiska zgodnie z PN-EN I1SO 12944-1
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\/ / DOBOR POW+OK MALARSKICH

_ 2. OKRES TRWALOSCI

¢ OKRESLANY DLA MIEJSCA STOSOWANIA LUB PRZEZ WYMAGANIA INWESTORA

Nazwa okresu trwatosci Deklarowany okres trwatosci

krotki (L) do 7 lat

sredni (M) od 7 lat do 15 lat
dtugi (H) od 15 lat do 25 lat
bardzo dtugi (VH) powyzej 25 lat

TABELA. OKRESY TRWALOSCI SYSTEMU MALARSKICH ZGODNIE Z PN-EN ISO 12944-1
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DOBOR POWtOK MALARSKICH

_ 3. ZAWARTOS$¢ DOKUMENTAC)I PROJEKTOWE]

e OKRESLENIE KATEGORII KOROZYJNOSCI

OKRESLENIE OKRESU TRWALOSCI

SPOSOBU PRZYGOTOWANIA OCZYSZCZENIA POWIERZCHNI | PROFILU
CHROPOWATOSCI

OKRESLENIE SKtADU SYSTEMU MALARSKIEGO

GRUBOSCI POSZCZEGOLNYCH POWLOK | CALEGO SYSTEMU
WAZNE ! UWZGLEDNIENIE WYMAGAN INWESTORA



PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI

—

~ PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI

- wtasciwe przygotowanie powierzchni jednym z kluczowych

elementow decydujgcych o jakosci ochrony powtokowe;

. ewentualnych zaniedbania na tym polu nie da sie naprawic
zastosowaniem nawet najlepszych powtok

- jakos¢ przygotowania powierzchni wptywa znaczgco na koszty
eksploatacji powtoki malarskiej



PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI

—

OBROBKA POWIERZCHNI

* NAJCZESCIEJ OBROBKA STRUMIENIOWO-SCIERNA

* NADAJE PROFIL CHROPOWATOSCI | USUWA: WODE, ZGORZELINE,
RDZE, POWtLOKE MALARSKA I IZOLACIE

e NIE USUWA SOLI, TLEUSZCZY, OLEJOW, PYLOW

e NALEZY UWZGLEDNIC DODATKOWE CZYNNOSCI PRZYGOTOWANIA
POWIERZCHNI — MYCIE | ODTtUSZCZANIE —
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</ PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI
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~ OBROBKA POWIERZCHNI

SCIERNIWO
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PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI
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- OCENA STOPNIA OCZYSZCZENIA PODLOZA

Sal Zgrubna obrdébka strumieniowo-
scierna

Na ogladanej bez powiekszenia
powierzchni nie moze byc¢ oleju, smaru,
pytu

ani stabo przylegajacej zgorzeliny
walcowniczej, rdzy, powtoki malarskiej
czy obcych zanieczyszczen.

ISO 8501-1

Sa2 Gruntowna obrdbka strumieniowo-

scierna Na ogladanej bez powiekszenia
powierzchni nie moze byd oleju, smaru, pytu,
wiekszych sladéw zgorzeliny walcowniczej,
rdzy, powtoki malarskiej czy obcych
zanieczyszczen. Wszelkie szczatkowe

zanieczyszczenia silnie przylegaja. Yy
Mpusw‘jest do33%p febarwieri) u (
mOA \ L



PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI

—

OCENA STOPNIA OCZYSZCZENIA PODLOZA

ISO 8501-1
Sa2 ’; Bardziej gruntowna obrobka strumieniowo-
scierna Na ogladanej bez powiekszenia Sa3 Doktadna obrobka strumieniowo-scierna
powierzchni nie moze byc¢ oleju, smaru, pytu, Na oglgdanej bez powiekszenia powierzchni
zgorzeliny walcowniczej, rdzy, powtoki malarskiej nie moze byc oleju, smaru, pytu, zgorzeliny
czy obcych zanieczyszczen. Mogg pozostac jedynie walcowniczej, rdzy, powtoki malarskiej czy
slady zanieczyszczen w postaci plamek w ksztatcie obcych zanieczyszczen. Metalicznie czysta
kropek lub paskdw(dopuszczalne jest do 5% powierzchnia
przebarwieri) Nt
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PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI

- KONTROLA POWIERZCHNI -

* WZROKOWA OCENA
STANU POWIERZCHNI

* OCENA g
CHROPOWATOSCI

POWIERZCHNI PODtOZA
— POMIAR LUB

POROWNANIE Z
* Wzorzec typu G / grit / — stosowany do poréwnania
KOMPARATOREM powierzchni oczyszczonych scierniwem ostrokgtnym.
* Wzorzec typu S / shot / — stosowany do pordwnania
powierzchni oczyszczonych scierniwem kulistym.
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® OCENA ZAPYLENIA POWIERZCHNI PN-EN ISO 8502-3

Tape Blast cleaned pipe

Not approved [ it sttt sl
Comparative samples

Approved
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\/ </ PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI
- KONTROLA POWIERZCHNI ok
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* WYSTEPOWANIE OLEJOW |
THUSZCZY

Dt

Drop of Water on High Energy Surface
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Drop of Water on Low Energy Surface
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KONTROLA POWIERZCHNI

ZAWARTOSC SOLI ROZPUSZCZONYCH NA
POWIERZCHNI MALOWANEJ PN-EN ISO 8502-6
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NAKtADANIE POWLOK MALARSKICH

—

1. STOSOWANE SYSTEMY MALARSKIE

* UZGODNIENIE Z INWESTOREM SYSTEMU MALARSKIEGO ZGODNIE Z
WYMAGANIAMI PROJEKTOWYMI LUB INWESTORA

e WSKAZANIE SKLADNIKOW SYSTEMOW MALARSKICH
* Warstwa gruntowa
* Powtoka miedzywarstwowa

 \Warstwa nawierzchniowa

» System malarski sktadajacy sie z farb kompatybilnych ze sobg i

majgcych deklaracje od producenta =

¥ N N/ N 7.



NAKtADANIE POWLOK MALARSKICH

_ 2. KONTROLA WARUNKOW ATMOSFERYCZNYCH
» TEMPERATURA OTOCZENIA
* TEMPERATURA PUNKTU ROSY
* WILGOTNOSC
» OPADY ATMOSFERYCZNE
« WIATR
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3. NAKLADANIE POWLOK
* METODY RECZNE - WALKI, PEDZLE
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NAKtADANIE POWLOK MALARSKICH
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NAKtADANIE POWLOK MALARSKICH

—

3. NAKLADANIE POWLOK
* METODY NATRYSKOWE POWIETRZNA | BEZPOWIETRZNA
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\/ KONTROLA JAKOSCI

“1. POMIAR GRUBOSCI NA MOKRO

N’
« POMIAR PRZY UZYCIU TZW. GRZEBIENI MALARSKICH
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" 2. POMIAR GRUBOSCI NA SUCHO

« ZA POMOCA MIERNIKOW CYFROWYCH
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3. POMIAR TWARDOSCI

Przyrzad Shore
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" 4. POMIAR PRZYCZEPNOSCI

« METODA SIATKI NACIEC

Surtace of cross-cut area
from which flaking has
occurred. (Example for 6
parallel cuts)

Classification

MNone

Greater
than
65%

0
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KONTROLA JAKOSCI
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5. POMIAR SZCZELNOSCI

* PRZY UZYCIU DEFEKTOSKOPU ISKROWEGO

\ 4
KONTROLA JAKOSCI
N’



EKSPLOATACJA POWtOK MALARSKICH

—

“ OKRESLENIE CZASOOKRESOW MALOWAN
RENOWACYJNYCH

* Wykonywanie napraw punktowych

 Wykonywanie renowacji catej powtoki



EKSPLOATACJA POWtLOK MALARSKICH

—

CZYNNIKI WPLYWAJACE NA DEGRADACIE
POWLOKI

* PROMIENIOWANIE UV
* TEMPERATURA

 POWIETRZE (TLEN, OZON, WILGOC)

* ZANIECZYSZCZENIA ATMOSFERYCZNE

* PRACE MECHANICZNE (SCIERANIE, UDERZENIA ITP.) -

¥ N N/ N 7.
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Podsumowanie:

Najmniej problemow na etapie eksploatacji
sprawiajg dobrze wykonane powtoki
podczas budowy infrastruktury gazowe;
Nalezy dobierac systemy malarskie na
srodowisko w jakim beda wystepowac oraz
okres trwatosci

Prawidtowe dobranie powtok, wykonanie
orzygotowania powierzchni oraz naktadania
oowtoki ma wptyw na pozniejsze koszty
eksploatacji

¥ N N’



Dziekuje za uwage




