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/t3cza polowe — jaki typ izolacji?

Odpornosé na Odpornosé na Wytrzymatosé
temperatury promieniowanie UV na sciskanie

Udarnos¢

Wybor zalezy od...
temperatury pracy,

ochrony mechanicznej,
sktadu gleby,

odpornosc na UV/chemikalia,
techniki aplikacji,

warunkdéw srodowiskowych,

Odpornosé na Odpornosé Odpornos¢ Wytrzymatosé¢
mikroorganizmy chemiczna na starzenie na odrywanie



/t3cza polowe — powtoka idealna?

CEL NADRZEDNY: POWLOKA NIEZAWODNA

Doskonate
wiasciwosci
antykorozyjne oraz | Wszechstronnos¢
zaawansowana | w zmieniajacych
ochrona sie warunkach na

mechaniczna | miejscu instalacji

Diuga zywotnosc
poréwnywalna z
zywotnoscia powtok e e s
fabrycznych Aplikacja mozIW\{a,
nawet gdy rurociag
jest w uzyciu
Wszechstronne tatwosc aplikacji -

ograniczenie btedow
do minimum

zastosowanie

Kompatybilnos¢ ze
wszystkimi powtokami
fabrycznymi
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Ukryty wptyw — czynnik ludzki

Jak czynnik ludzki moze wptynac¢ na jakos¢
powtoki?

Brak przeszkolenia i wiedzy specjalistyczne;
Niewtasciwe techniki aplikacji

Zty dobdr materiatu lub narzedzi

Presja czasu

Niewtasciwe przygotowanie powierzchni
Niewtasciwa inspekcja i kontrola jakosci
Sabotaz
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Typowe defekty powtoki

TYPOWE BLEDY:

» Brak przyczepnosci

« Pecherze

« Pekniecia

« Brak ciggtosci / przebicia
» Pofatdowania

F EUC




Typowe btedy powtoki

TYPOWE BLEDY:

Brak przyczepnosci

Pecherze
Pekniecia
Brak ciggtosci/ przebicia

Pofatdowania

etc.




Typowe szkody

POTENCJALNE SZKODY:

« Korozja

«  Wycieki
« Degradacja materiatu

 Uszkodzenia
konstrukgji

«  Wybuch




Typowe szkody

POTENCJALNE SZKODY:

« Korozja

«  Wycieki
« Degradacja materiatu

 Uszkodzenie
konstrukgji

+ Wybuch




Typowe btedy powtoki - powody

Zty dob6r materiatu lub narzedzi pracy w wyniku oszczednosci &
presja czasu = zabdjcy jakosci
Przyk’rady z zycia:
Uzycie zwyktych tasm lub opasek termokurczliwych zamiast dedykowanych dla HDD
» Uzycie nieodpowiedniego Scierniwa
* Brak separatora oleju w kompresorze podczas piaskowania

*  Brak odpowiednich palnikow
* Nieodpowiednie namioty oraz materiaty do zabezpieczenia pola roboczego i styku




Nielegalne produkty

Favorites Compart

@™ Jining Xunda Pipe Coating Materials Co., Ltd.

]
Y @ China
4 A Anticorrosion (Polyethylene, Vi Polypropylene Aluminium Visco-Ela
3 US$10 Million - USSS0 Million
2 1 Domestic Market 32% , Southeast Asia 11% , Eastemn Europe 10%
J eur

Awwa C 217 Standard Tape | Densolen Tape Supplier | Guard Petr ape Supplier | Butyl
Rubber Based Pastic Tapes

]
5
m

AWWAC 217 cold applied -N10 Rubber Wrap Tape | Densolen Butyl
STANDARD butyl plastic on
PETROELUM ANTI  rubber based base of 85.0%




Typowe btedy powtoki - powody

BLEDY W WYNIKU ZLEGO PRZESZKOLENIA

Nawoj bez odpowiedniego naciggu i kata Pekniecie zIejki w wyniku przegrzaia



Typowe btedy powtoki - powody

BLEDY W WYNIKU ZLEGO PRZESZKOLENIA
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Brakujgca masa profil
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Typowe btedy powtoki - powody

BLEDY POWLOKI W WYNIKU UZYCIA ZLYCH TECHNIK APLIKAC)I

Niewystarczajgca temp. skurczu Zbyt maty nacigg



Typowe btedy powtoki - powody

BLEDY POWLOKI W WYNIKU UZYCIA ZLYCH TECHNIK APLIKAC)I

Przegrzanie opaskiAteVrmokurcz-Iiwej i zaklejki az do pekniecia



Typowe btedy powtoki - powody

BLEDY POWLOKI W WYNIKU UZYCIA ZLYCH TECHNIK APLIKAC)I
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Brak primera Niewtasciwy dobor proporcji mieszania



Typowe btedy powtoki - powody

NIEWYSTARCZAJACE PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI
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Niewtasciwe oczyszczenie



Typowe btedy powtoki - powody

NIEWYSTARCZAJACE PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI

-

Zanieczyszczenie powierzchni chlorkami Niski profil chropowatosci



Typowe btedy powtoki - powody

NIEWYSTARCZAJACE PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI

Niewystarczajgca temperatura powierzchni



Typowe btedy powtoki - powody

NIEWYSTARCZAJACE PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI

Wilgotna powierzchnia przed aplikacjg powtoki malarskiej



Srodki zaradcze

« Kontrola jakosci i nadzor
« Edukacja & szkolenie
«  Wybdr odpowiedniego dostawcy

« Odpowiedni dobér materiatow




Srodki zaradcze — kontrola jakosci

KONTROLA PRZED APLIKACJA: CZYSTOSC POWIERZCHNI

I Recdmmended pvipe preparation Sa 2%

M Steel surface
Cleanliness (ISO 8501-1)  min. ST2/SA272

clean the weld area with a grit blaster to
“near white metal” SIS Sa 24 or equiva-
lent. Abrade or sweep blast the mainline

ISO 8501-1 Saf P2 180 85011 a2

Carbon Steel Minimum requirement for surface preparation is St
2 according to 1SO 8501-1. Roughness profile is not

. 180 8501-1Sa3

Stopien czystosci powierzchni Wzorzec chropowatosci Wymagania producenta



Srodki zaradcze — kontrola jakosci

KONTROLA PRZED APLIKACJA : PROFIL ROZWINIECIA POWIERZCHNI

Profilometr



Srodki zaradcze — kontrola jakoéci

KONTROLA PRZED APLIKACJA : KONTROLA PUNKTU ROSY | ..,
WILGOTNOSCI

Higrometr i termometr kontaktowy




Srodki zaradcze — kontrola jakosci

KONTROLA PRZED APLIKACJA : POMIAR STEZENIA CHLORKOW (ZANIECZYSZCZENIA SOLA)

Zestaw testowy Bresle'a




Srodki zaradcze — kontrola jakoéci

KONTROLA PO APLIKAC]I: BADANIE GRUBOSCI POWLOKI

Badanie grubosciomierzem ultradzwiekowym



Srodki zaradcze — kontrola jakosci

KONTROLA PO APLIKAC)I: BADANIE TWARDOSCI
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Petng twardos¢ powtoki okresla producent



Srodki zaradcze — kontrola jakosci

KONTROLA PO APLIKAC)I: BADANIE PRZYCZEPNOSCI, WYTRZYMALOSC NA ODRYWANIE




Srodki zaradcze — kontrola jakoéci

KONTROLA PO APLIKAC]I : POROSKOP WYSOKONAPIECIOWY - BRAK PRZEBIC




Srodki zaradcze - szkolenia

SESJE TRENINGOWE DLA INSTALATOROW




WhiosKki

Odpowiedzialnos$¢ nie lezy wytacznie po stronie producenta

Szacuje sie, ze w 99% przypadkdw uszkodzenie powtoki mozna
przypisac czynnikowi ludzkiemu

Poor performance is often caused by a combination
different human factors

Szkolenie i praktyka odgrywa kluczowg role

Dobor wtasciwych materiatéw jest rownie znaczgcy

Niewystarczajgce przygotowanie lub aplikacja skutkuje
btedami nawet wysokojakosciowych powtok

PROPER PREPARATION PREVENTS POOR PERFORMANCE




Dziekuje za uwage!
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krzysztof.szolkowski@atagor.com
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