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Monitorowanie skutecznosci ochrony katodowej
technikg rezystometryczna

Scharakteryzowano blizej technike korozymetrii rezystancyjnej w
aspekcie jej wykorzystania do monitorowania skutecznosci ochrony
katodowej. Podano zasady jej stosowania oraz sposob iloSciowego
okreslania skutecznosci ochrony na podstawie pomiaréw liniowych
ubytkow korozyjnych metalu chronionego i niechronionego katodowo.
Opisano wieloletnie doswiadczenia eksploatacyjne SPZP Corrpol w zakre-
sie monitorowania ochrony katodowej technikq rezystometryczng w prze-
mysle krajowym na przykladzie dwoch elektrowni. Przedstawiono nowe
rozwiqzanie czujnikow rezystancyjnych, ktore pozwala na jednoczesne
monitorowanie potencjatu i szybkosci korozji podziemnych konstrukcji
stalowych.

Monitoring of cathodic protection effectiveness by electrical resistance technique

In the paper the electrical resistance technique has been closer characterised with
respect to the cathodic protection effectiveness monitoring. The principles of its using
have been given as well as the method of quantitative determination of the protection
level on the basis of the linear loss of a metal protected and not protected cathodical-
ly. The long-term exploitation experience of the SPZP Corrpol in the field of cathodic
protection monitoring by the electrical resistance technique has been described taking
the two Polish power plants as an example. A new solution of electrical resistance
probes has been presented that allows to monitor simultaneously both the potential and

the corrosion rate of underground steel structures.

Wprowadzenie

Wigkszo$¢ stosowanych obecnie systemow
monitorowania ochrony katodowej bazuje na
pomiarach potencjatu zabezpieczanych kon-
strukcji metalowych realizowanych wzgle-
dem stacjonarnych lub przeno$nych elektrod
odniesienia. Ocena skutecznos$ci ochrony
dokonywana jest na podstawie arbitralnie
ustalonych kryteridw potencjalowych naj-
czg$ciej w dwoch kategoriach: osiggnigta lub
nieosiggnigta zalozona warto$¢ potencjatu
ochronnego.

Takie uproszczone podejscie moze
wydawac si¢ wygodne dla personelu nadzoru-
jacego prace instalacji ochronnych, ale przy
obecnym stanie wiedzy z zakresu kinetyki
procesow korozji elektrochemicznej jest ono
wysoce nieracjonalne [1]. Wiadomo, Ze szyb-
kos$¢ korozji jest ciagla a nie skokowa funkcja
potencjatu i wobec tego kazda, nawet niewiel-
ka polaryzacja katodowa powoduje jej
wymierne zmniejszenie, ktore nalezaloby de
facto kontrolowaé. Fakt, ze nie probuje sig¢
okreslac iloSciowo stopnia hamowania korozji
z pomiardéw potencjatu, wynika ze znacznego
zréznicowania charakterystyk polaryza-
cyjnych zabezpieczanych konstrukcji, ktore
a priori nie sg znane, za$ ich wyznaczenie
wymagalyby kazdorazowo dokonywania
specjalistycznych  pomiaréw elektroche-
micznych.
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Rozwoj technologii ochrony katodowej
zmierza jednak wyraznie w kierunku
wprowadzenia nowych, bardziej racjonalnych
kryteriow oceny jej skuteczno$ci, ustalaja-
cych dopuszczalng szybko$¢ korozji zabez-
pieczanych konstrukcji. Pozwoliloby to
unikng¢ trudno$ci zwigzanych z niejedno-
znaczng interpretacja wynikow pomiaréw
potencjatu, szczegdlnie przy oddziatywa-
niach zewngtrznych, np. pradow bladzacych
i wysokim udziale sktadowej omowej. Takie
stanowisko znalazlo juz swoj wyraz w sfor-
mulowaniu kryteriow ochrony katodowej
w nowej Normie Europejskiej PN-EN
12954:2002 [2], gdzie wyraznie wskazano, ze
zadowalajacym stopniem ochrony katodowe;j
konstrukcji podziemnych i podwodnych jest
ograniczenie ich szybkosci korozji do
warto$ci mniejszej niz 0,01 mm/rok. Nie jest
wykluczone, ze juz w niedalekiej przyszto$ci
kazdy uzytkownik instalacji ochrony
katodowej konstrukcji o waznym znaczeniu
strategicznym, majacej wplyw na bezpie-
czenstwo publiczne lub ochron¢ $rodowiska,
bedzie zobligowany do wykazania, oprocz
wykonania typowych pomiaréw potencjatu,
Ze osiagnicty stopien polaryzacji konstrukcji
jest rzeczywiscie wystarczajacy do obnizenia
szybko$ci korozji ponizej dopuszczalnego
poziomu.

To nowe podejscie wymaga od stuzb ser-
wisowych dysponowania dokladnymi i pre-

cyzyjnymi metodami pomiaru bardzo niskich
szybkos$ci korozji w warunkach polaryzacji
katodowej. Niewiele dostgpnych dzisiaj tech-
nik pomiarowych moze sprosta¢ tym wyma-
ganiom. Znane s3 i stosowane do tego celu
dwie klasyczne juz dzisiaj techniki moni-
torowania szybkosci korozji: korozymetria
kuponowa i rezystancyjna. Inne, bardziej
nowoczesne techniki elektrochemiczne, jak
np. spektroskopia impedancyjna, analiza/syn-
teza harmoniczna lub techniki szumowe - znaj-
duja si¢ jeszcze w fazie badan i nie sg stoso-
wane rutynowo do kontroli szybkosci korozji
konstrukcji polaryzowanych. Aktualny stan
wiedzy w zakresie wykorzystania stato- i zmien-
nopragdowych metod elektrochemicznych do
okreslania szybkos$ci korozji w warunkach
polaryzacji katodowej mozna znalezé w
dwoch przegladowych artykutach [3 4].

W niniejszej pracy zaprezentowano
niedoceniane zdaniem autoréw mozliwos$ci
w zakresie kontroli skuteczno$ci ochrony
katodowej, jakie posiada w obecnym stanie
techniki korozymetria rezystancyjna.

Ogodlna charakterystyka korozymetrii
rezystancyjnej

Korozymetria rezystancyjna nazywana
inaczej technikg rezystometryczng lub rezys-
tancji elektrycznej (z ang. Electrical Re-
sistance lub skrétowo ER Technique) stanowi
obecnie jedna z najszerzej stosowanych tech-
nik monitorowania korozji w przemysle. Jej
podstawy teoretyczne oraz stosowane roz-
wigzania techniczne zostaly szeroko opisane
w literaturze i nie beda tutaj przytaczane.
Ogolnie biorac stanowi ona rozwinigcie tech-
niki grawimetrycznej, z tym Ze zamiast
wazenia probek w celu okreSlenia ubytkow
korozyjnych, oblicza si¢ je na podstawie mie-
rzonych przyrostow rezystancji elektryczne;j.
Wzrost rezystancji probek w czasie ekspozy-
cji powodowany jest ubytkiem dobrze prze-
wodzacego metalu i jego przemiang
w znacznie slabiej przewodzace produkty
korozji. Technika rezystometryczna posiada
szereg zalet. W przeciwienstwie do badan
kuponéw korozyjnych pomiary rezystancyjne
nie wymagaja wyjmowania prébek ze
srodowiska korozyjnego celem dokonania
pomiaru ubytku masy. Ponadto pomiary
rezystancji mozna prowadzi¢ dowolnie
czesto, co praktycznie zapewnia mozliwo$é
monitorowania korozji w sposéb ciagly.

Poczatki wprowadzania korozymetrii
rezystancyjnej si¢gaja lat 50-tych ubieglego
wieku [5,6]. Technika ta zostala z powodze-
niem wdrozona w wielu dziedzinach prze-
mystu umozliwiajagc biezaca kontrolg



zagrozenia korozyjnego lub skutecznosci
ochrony roznych konstrukcji metalowych
w szerokiej gamie S$rodowisk korozyjnych,
m.in. do monitorowania korozji w instalac-
jach rafineryjnych [7], przemysle chemicz-
nym [8], jak réwniez w warunkach atmosfe-
rycznych [9]. Obecnie jest ona dobrze udoku-
mentowana i cieszy si¢ wysokg wiarygod-
no$cig. W krajach wysokorozwinigtych pod-
lega normalizacji. W Polsce pierwsze sondy
rezystometryczne oraz korozymetry z serii
PMK zostaly opracowane w latach siedem-
dziesiatych [10,11]. Metod¢ t¢ z powodze-
niem stosowano m.in. do monitorowania za-
grozenia korozyjnego warszawskiej sieci
cieplowniczej [12] oraz instalacji cieplej
wody uzytkowej [13].

Jak dotychczas, stosunkowo nieliczne prace
opisuja zastosowanie korozymetrii rezystan-
cyjnej w technologii ochrony katodowe;.
W bogatej literaturze amerykanskiej znajdu-
je si¢ zaledwie kilka prac opublikowanych
w tej tematyce [14-17], chociaz wiodacy pro-
ducenci aparatury do monitorowania korozji
oferujg od wielu lat specjalne czujniki do
monitorowania skuteczno$ci ochrony kato-
dowej. Na tym tle polskie do$wiadczenia
wydaja si¢ stosunkowo bogate. Pierwsze kra-
jowe systemy monitorowania skutecznos$ci
ochrony katodowej z wykorzystaniem techni-
ki rezystometrycznej zostaly zaprojektowane
przez pracownikdéw Politechniki Gdanskiej
i zrealizowane przez przedsigbiorstwo ,,Corr-
pol” w latach dziewigcdziesiatych [18-20].

Ocena skutecznosci ochrony katodowej
metoda rezystometryczna — doSwiadczenia
krajowe

Zasady ogodlne stosowania korozymetrii
rezystancyjnej w technologii ochrony
katodowej sa stosunkowo proste — nalezy
umiesci¢c w wytypowanych miejscach
w poblizu chronionej katodowo konstrukcji
odpowiednie czujniki rezystancyjne, wyko-
nane najlepiej z tego samego materialu co
konstrukcja i polaczy¢ je z nig elektrycznie
w celu wyrownania potencjatu. Zaklada sie,
ze metalowe elementy pomiarowe czujnikéw
(najczesciej stalowe) o powierzchni kilku cm®
symulujg uszkodzenia w powtoce ochronnej
monitorowanej konstrukcji i s3 polaryzowane
w ten sam sposob jak miejsca defektow.
Okresowo dokonywane pomiary rezystancji
polaryzowanych katodowo czujnikéw poz-
walaja na okresSlanie ich ubytkéw koro-
zyjnych w czasie, a tym samym oceng szyb-
kosci korozji w warunkach ochrony
katodowej. Rownolegle mozna eksponowaé
takie same czujniki nie chronione przed
korozja, co pozwala na iloSciowe okreslanie
skutecznosci ochrony katodowej wg wzoru
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Wyznaczenie liniowego ubytku koro- Na zyczenie inwestora zastosowano

zyjnego na podstawie przyrostu rezystancji
wymaga dokladnej znajomosci ksztattu
i wymiardw wszystkich trzech elementow
metalowych czujnika (pomiarowego, referen-
cyjnego i kontrolnego) i dokonywane jest na
podstawie tabel przeliczeniowych lub wzorow
dostarczonych przez producenta aparatury.
W nowszej aparaturze wyposazonej w uklady
mikroprocesorowe, takie przeliczenia doko-
nywane s3 automatycznie dla danych typoéw
czujnikow.

Pomimo stosunkowo prostych zasad, rea-
lizacja praktyczna systemow monitorowania
ochrony katodowej metoda ER napotyka na
szereg trudnos$ci technicznych, ktére sprawia-
ja, ze tylko nieliczne firmy podejmuja takie
wyzwania. O ile do monitorowania korozji
przy braku polaryzacji stosowane sa elementy
pomiarowe o roznej geometrii (prety, rurki,
spirale), to do pomiaréw w warunkach pola-
ryzacji powinny to by¢ zasadniczo elementy
plaskie, zapewniajace mozliwie rownomierny
rozktad pradu. Elementy takie charakteryzuja
si¢ znacznie nizszg, trudniej mierzalng rezys-
tancja, co wymaga z kolei uzycia koro-
zymetrow o bardzo wysokiej czutosci.
W efekcie czujniki rezystancyjne do moni-
torowania ochrony katodowej sa na ogot
drozsze od czujnikéw zwyklych, przezna-
czonych do ekspozycji w warunkach bezpra-
dowych. Ponizej przedstawiono wybrane
przyklady stosowania korozymetrii rezystan-
cyjnej do monitorowania skuteczno$ci
ochrony elektrochemicznej w przemysle kra-
jowym.

Monitorowanie ochrony katodowej infra-
struktury podziemnej w Elektrowni Opole

Z racji swej wielko$ci i zlozonosci me-
talowa infrastruktura podziemna Elektrowni
Opole stanowi unikalny w skali kraju obiekt
objety w latach 1993-1998 kompleksowym
systemem elektrochemicznej ochrony prze-
ciwkorozyjnej. Ochrona tego typu infrastruk-
tury jest zadaniem trudnym technicznie,
bowiem obejmuje zlozong konfiguracje¢ wielu
rurociggow réznego przeznaczenia, licznych
fundamentéw zelbetowych, sieci uziemien
1 innych obiektow. Skuteczno$¢ ochrony
katodowej powinna podlega¢ w takich
warunkach ocenie nie tylko w oparciu o kry-
teria potencjatowe.

dodatkowo technik¢ korozymetrii kuponowej
i rezystancyjnej. W miejscach wymagajacych
szczegolnej kontroli zainstalowano czujniki
rezystancyjne typu PR-1100 firmy Cortest
(USA) przystosowane do monitorowania
ochrony katodowej konstrukcji podziemnych.
Ogodtem instalacje systemu podstawowego
obejmuja 35 stacji ochrony katodowej oraz
117 stacji kontrolno-pomiarowych, z czego
w 13 zainstalowano czujniki rezystancyjne.
Czujniki te posiadaja ptaski element pomia-
rowy ze stali weglowej o powierzchni 9 cm’.
Okresowe pomiary rezystancji realizowane sg
za pomoca korozymetru IN 8500 E/R Data
Logger produkcji tej samej firmy. Zasto-
sowana technika pomiarowa pozwala na
uzyskanie danych odno$nie szybkosci korozji
monitorowanych konstrukcji z doktadno$cia
rz¢du 1 um/rok i stanowi cenne zZrodto infor-
macji uzupelniajacych do prowadzonych
rutynowo pomiaréw potencjalowych.

Na rys. 1 przedstawiono przykiadowe wyni-
ki dlugookresowych pomiaréw rezystome-
trycznych dla chronionych katodowo odcin-
koéw rurociggdw wody zdekarbonizowanej
(SP-15/1) oraz wody zrzutowej (SP-15/9).

Mozna zauwazy¢, ze w przypadku obu
rurociggdw najwigcksze ubytki korozyjne
nastgpily w okresie poczatkowym, tj. podczas
rozruchu instalacji ochrony katodowej. Po
osiagnigciu potencjalu ochronnego procesy
korozyjne zostaly praktycznie catkowicie
zahamowane, na co wskazuja utrzymujace si¢
od ok. 6-ciu lat na stalym poziomie (w grani-
cach bledow pomiarowych) ubytki korozyjne.
Szybko$¢ korozji stali niechronionej wynosita
w tych warunkach od 50 do 200 um/rok, co
Swiadczy, ze skuteczno$¢ ochrony katodowe;j
ksztaltowala si¢ na poziomie bliskim 100 %.

Sugerowany poziom skutecznej ochrony
katodowej wg kryterium wskazanego przez
PN-EN 12954 wynosi <10 pum/rok, a wigc
zabezpieczane obiekty spelnialy i tak sfor-
mulowane kryterium ochrony katodowe;j.

Monitorowanie ochrony katodowej powierz-
chni wewnetrznej rurociagéw wody chio-

dzacej w Elektrowni Laziska

W Elektrowni Laziska zastosowano po raz
pierwszy w kraju na duza skal¢ technologi¢
ochrony katodowej do zabezpieczenia przed
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korozja powierzchni wewnetrznej rurociagdéw
wody chiodzacej. W latach 1994-1999 objeto
ochrong odcinki rurociagéw wielkosredni-
cowych czterech blokéw energetycznych
o lacznej dtugosci ok. 3050 m. Ze wzglgdu na
przewidywany nierdwnomierny rozkiad
pradu (zastosowano segmentowe ukltady
anodowe) postanowiono dokltadniej kontro-
lowa¢ skuteczno§¢ uzyskanej ochrony
w rdéznych strefach rurociaggéw, nie poprzes-
tajac na rutynowych pomiarach potencjatu,
lecz wzbogacajac je o bezposrednie pomiary
szybkosci korozji z wykorzystaniem techniki
grawimetrycznej i rezystometrycznej.

W wytypowanych miejscach chronionych
katodowo rurociggéw zamontowano na ich
powierzchni wewngtrznej ok. 70 czujnikéw
rezystancyjnych, z czego polowa wskazywata
szybko$¢ korozji stali polaryzowanej
katodowo, za$§ pozostale - stali nie zabezpie-
czonej przed korozja. Zastosowano czujniki
krajowe prod. ZTCS MIKRON w Warszawie
posiadajace element pomiarowy w ksztalcie
petli z cienko$ciennej rurki @14 x 0,4 mm ze
stali weglowej R35. Przyjecie tego typu czuj-
nikow bylo mozliwe ze wzglgdu na wysokie
przewodnictwo medium korozyjnego (ok. 3
mS/cm), jakie stanowig silnie zasolone wody
kopalniane. Czujniki tego typu byly ponadto
wielokrotnie tanisze od oferowanych przez
firmy zagraniczne czujnikéw plaskich.
Pomiary przyrostow rezystancji dokonywano
przeno$nym korozymetrem cyfrowym typu
PMK-D1 produkcji krajowej, ktéry automaty-
cznie przeliczal je na liniowe ubytki
korozyjne metalu wyrazone w mikrometrach.

Przyktadowe wyniki pomiaréw rezystome-
trycznych zilustrowano na rys. 2.

Przedstawia on narastajace w czasie trzech
lat ubytki korozyjne monitorowane na ruro-
ciggach tfocznym i ssacym jednego z blokow
energetycznych elektrowni. Z zaleznosci cza-
sowych ubytkéw korozyjnych mozna uzyskac
cenne informacje odno$nie szybkosci korozji
chronionych katodowo rurociggdw w réznych
okresach eksploatacji. Jak wida¢, ochrona
katodowa funkcjonowala bardzo skutecznie
(powyzej 95 %), bowiem mierzone ubytki
korozyjne nie przekraczaly na ogoét 0,01
mm/rok. Widoczny okresowy wzrost szyb-
kosci korozji rurociagu ssacego do ok. 0,07
mm/rok spowodowany byl czasowym
wylaczeniem instalacji ochronnej w okresie
remontowym.
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Nowe opracowania czujnikow rezystan-
cyjnych

Na bazie ponad 10-cio letnich do§wiadczen
z wykorzystaniem czujnikow rezystancyjnych
produkcji krajowej i zagranicznej wdrozono
w SPZP CORRPOL do produkcji w 2002 r.
wlasne opracowania czujnikdw rezystan-
cyjnych. Aktualnie firma oferuje dwa rdzne
rozwigzania techniczne czujnikow do moni-
torowania skuteczno$ci ochrony katodowe;j
konstrukcji podziemnych:

* Czujnik rezystancyjny - Typ E/R-5/0,5

* Czujnik rezystancyjny z elektroda odnie-
sienia - Typ E/R-5/0,5 + EO.

Czujnik rezystancyjny Typ E/R-5/0.5

Czujnik wykonany jest w postaci trape-
zoidalnego bloku z wyprowadzonym kablem
elektrycznym do podiaczenia w stupku po-
miarowym. Przeznaczony jest do umiesz-
czenia w gruncie w poblizu konstrukcji meta-
lowej, ktérej szybko$¢ korozji ma by¢ moni-
torowana. Podstawowym elementem czujnika
jest wykalibrowany uktad pomiarowy wyko-
nany z cienkiej blachy stalowej (stal wgglowa
St3 lub jej odpowiedniki). Czgé¢ elementu
pomiarowego jest eksponowana na wplywy
srodowiska korozyjnego (gruntu), za§ pozos-
tala cze$¢, stanowigca tzw. element odnie-
sienia, jest ukryta w obudowie czujnika i do-
ktadnie odizolowana od wptywéw otoczenia.
Do elementu pomiarowego przylaczona jest

wiagzka przewodow elektrycznych zakon-
czona standardowym wtykiem do podlaczenia
korozymetru. Osobno wyprowadzony jest
zakonczony oczkiem przewdd do potaczenia
z konstrukcja chroniong katodowo.

Podstawowe parametry techniczne czujnika:

* Powierzchnia eksponowana elementu
pomiarowego - 5 cm?

» Uzyteczny zakres pomiarowy - 00,3 mm

» Ziacze - MIL-C-5015 6p do podlaczenia
aparatury pomiarowej

* Standardowa dtugos¢ kabla - 5 mb

* Wymiary 155 x 50 x 26 mm

Na rys. 3 przedstawiono charakterystyke
pomiarowg czujnika w formie zaleznosci li-
niowego ubytku korozyjnego od przyrostu
rezystancji mierzonego w promilach.

Czujnik rezystancyjny z elektroda odniesienia
Typ E/R-5/0.5 + EO

W odréznieniu od dotychczas znanych
i stosowanych w kraju i zagranica czujnikéw
rezystancyjnych ten nowy uklad pomiarowy
jest przeznaczony do jednoczesnego moni-
torowania szybkosci korozji i potencjatu kon-
strukcji stalowych (chronionych i niechro-
nionych katodowo) w $rodowisku gruntu.
Wdrazany aktualnie uktad stanowi oryginalne
rozwigzanie, ktére spelnia wymogi naj-
nowszych norm i wnosi istotny postep
w zakresie kontroli skuteczno$ci dziatania
ochrony elektrochemiczne;j.

Budowa tego dwufunkcyjnego czujnika jest
zblizona do opisanego wyzej czujnika poje-
dynczego (E/R-5/0,5) z ta rdznica, ze
wyposazono go dodatkowo w miniaturowa
elektrode odniesienia. W charakterze elek-
trody odniesienia zastosowano nasycong elek-
trod¢ kalomelowa. Rozwigzanie takie
pozwala unikng¢ niekorzystnego zjawiska
wydzielania metalicznej miedzi na stali, ktore
obserwuje si¢ w przypadku bliskiej lokalizacji
elektrod odniesienia siarczano-miedziowych.

Zespolenie w jednej obudowie czujnika
rezystancyjnego i elektrody odniesienia po-
siada bardzo istotng zalet¢, bowiem zmniejsza
do minimum btad pomiaru zwigzany ze spad-
kiem napigcia IR. W opracowanym czujniku
odlegto$¢ klucza elektrolitycznego od stalo-
wego elementu pomiarowego nie przekracza 5
mm wnoszac znikomy udzial w skfadowg IR.

Rys. 3. Charakterystyka
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Opracowany podzesp6l kontrolno-pomia-
rowy stanowi znaczacy krok naprzéd w sto-
sunku do obecnie stosowanych elektrod
symulujacych. Pozwala on dokladnie mierzy¢
potencjal w warunkach ochrony katodowej
oraz wigza¢ iloSciowo uzyskang zmiang
potencjalu ze zmniejszeniem szybko$ci pro-
cesOw korozyjnych, czego nie zapewnialy
dotychczasowe techniki pomiarowe.

Podstawowe parametry techniczne:

* Powierzchnia stalowego elementu pomia-
rowego - 5 cm’

» Uzyteczny zakres pomiarowy - 0+0,3 mm

* Wewnetrzna elektroda odniesienia - NEK

* Ztacze - MIL-C-5015 6p do podiaczenia
aparatury pomiarowej

* Standardowa dlugos$¢ kabla - 5 mb

* Wymiary 155 x 50 x 26 mm

Majac na wzgledzie wysoka jako$¢ i trwa-
fo§¢ czujnikéw do ich wykonania uzyto
podzespoty importowane - kabel transmisyjny
z trzema parami skregcanych i ekranowanych
przewodow oraz znane z niezawodnos$ci her-
metyczne zlgcze militarne stanowigce obecnie
standard $wiatowy w tej technice pomiarowe;.

Whioski

Zebrane doswiadczenia eksploatacyjne
w pelni potwierdzily przydatno§¢ techniki
rezystometrycznej do monitorowania sku-
teczno$ci ochrony katodowej konstrukcji
stalowych w $rodowisku zasolonej wody i w
ziemi. Technika ta pozwala na uzyskanie
znacznie doktadniejszych informacji na temat
stopnia zabezpieczenia przeciwkorozyjnego
konstrukcji chronionych katodowo anizeli
tradycyjne pomiary potencjatu, ktére moga
charakteryzowacé si¢ wysoka niepewnoS$cia
i niejednoznacznos$cig.

W przeciwienstwie do tradycyjnych tech-
nik, pomiary rezystometryczne dostarczaja
bezposrednich danych ilo$ciowych na temat
szybkosci korozji, ktérej dopuszczalne
warto$ci stanowia znacznie bardziej racjo-
nalne kryterium ochrony katodowej. Nie jest
ono wprost eksponowane w aktualnie opra-
cowywanych i udostgpnianych normach Unii
Europejskiej [21-25], ale nalezy oczekiwaé

pewnej zmiany w tym zakresie i wzrostu zain-
teresowania technikami umozliwiajacymi
bezposredni pomiar szybkosci korozji w wa-
runkach technicznych. Stosowane w zwiazku
z kryteriami potencjalowymi ochrony kato-
dowej réznego rodzaju techniki okre$lania
rzeczywistego potencjalu polaryzowanych
konstrukcji wymagaja zaréwno wysokich
kwalifikacji personelu podczas pomiaréw
terenowych, jak roéwniez przy pozniejszej
interpretacji wynikow. Tych oczywistych wad
nie posiada monitorowanie skutecznosci
ochrony katodowej metoda korozymetryczna,
ktérej jednoznaczne wyniki nadaja si¢ do
bezpos$redniej interpretacji. Mozna zatem
z duzym prawdopodobienstwem progno-
zowa¢ narastajacy wzrost zainteresowania tg
technikg monitorowania.
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